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6. 


Perhitungan 


Perpanjangan 


Keterangan: 


Pp z Panjang contoh mula-mula 
P - 
1 


Panjang contoh setelah ditarik menjadi 50 cm 


Hasil uji merupakan rata-rata dari 3 (tiga) kali 
pengujian. 


SYARAT LULUS UJI 


Benang karet dinyatakan lulus: uji jika contoh uji 
memenuhi persyaratan Tabel 1 dan Tabel 2. 


SYARAT PENANDAAN 


Pada setiap kemasan benang karet diberi tanda yang 
meliputi: 


Merek dagang 

Ukuran nomor (count number) dan warna benang 
Jumlah filamen benang 

Berat kotor dan bersih 

Ujung awal benang dan akhir benang 

Nama dan alamat produsen. 


CARA PENGEMASAN 


Produk benang karet dikemas dalam kotak karton yang 
bagian dalamnya dilapisi plastik yang dapat menjamin 
terhadap kerusakan dalam penyimpanan maupun dalam 
pengiriman. | 


PENDAHULUAN 


Rancangan SIl Benang Karet disusun berdasarkan 


kebijaksanaan Pemerintah dengan pertimbangan sebagai 


berikut: 

1. Melindungi konsumen 

2. Melindungi industri dalam Negeri ataupun produk 
sejenis asal impor 

3. Mendukung perkembangan ekspor benang karet. 


Referensi yang digunakan dalam penyusunan standar 


benang karet tersebut adalah: 


1. 


ASTM D 2433 - 1983 : Standard Methods for Testing 
Rubber Threads 


ISO 2321 - 1983 (E) : Rubber Threads of Test 
BS 5421 Part 1-1976 : Rubber Threads 


PT. Cilaaatexindo Graha Alam - 1990 : Spesifikasi 
Mutu Benang Karet untuk Industri Garment 


PT. Swastih Parama Mulya - 1990 : Spesifikasi 
Kualitas Benang Karet 
| 


Rubber Thread Industries (M), SDN. Berhad Rubber 
Thread Spesification 


Heveafil SDN, Berhad : Rubber Thread Spesification 


BENANG KARET 


1. RUANG LINGKUP 


Standar ini meliputi definisi, syarat 
pengambilan contoh, cara uji, syarat 
syarat penandaan dan cara pengemasan. 


DEFINISI 


Benang karet adalah benang yang dibuat dari bahan 
baku lateks pekat yang dibentuk melalui pipa-pipa 
kecil (nozzle) dengan ekstrusi, kemudian dikeringkan 
dan diberi talk, dan dibentuk menjadi pita benang 
karet. 


SYARAT MUTU 


Syarat mutu benang karet tertera pada tabel di bawah 
Ini. 


Tabel 1 
Spesifikasi Mutu Kenang Karet 


Kepadatan (density) 
Nomor ukuran 
(count) 


Tegangan Tarik 
(madulus), 300 “ 
Tegangan Futus 
Perpanjangan Futus, 
Sesudah pengusangan 
pada 150” £ 

selama £ i 

1009 4 

22 jam 


Perpanjangan Putus, | Sin. 


angan Putus 


Perpanjangan tetap 
Kilangan Schwartz 
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A4. 


CARA PENGAMBILAN Maa 3 


Contoh bentuk pita diambil 2 (dua) meter dari kotak 
karton yang bobotnya mencapai 34,5 ke. (J1 ribbon) 
secara acak sesuai nomor ukuran count number) 
masing-masing. 


CARA UJI 


Sebelum dilakukan pengujian, . contoh harus 
dikondisikan dahulu dalam ruangan dengan suhu 27 S 4 
2 SC dan kelembaban relatif 65 # 5 4 minimum 16 jam. 


5.1 Kepadatan (density) 


5.1.1 Peralt tan 


a. Gelas ukur 1000 ml ja 

b. Hidrometer (hydrostatic balance 0,01 m3) 
untuk mengukur kepadatan cairan pada 
ketelitian tidak kurang dari 0,005 Mg/m3 


5.1.2 Bahan-bahan 


a. Etanol (kepadatan 0,79 Mg/m3) & 
b. Etilen-glikol (kepadatan 1,11 Mg/m”) 


5.1.3 Cara kerja 


a. Potong contoh uji sepanjang 10 mm sebanyak 4 
buah 

b. Setiap potong dicelupkan ke etanol, lalu 
kocok dengan jari untuk menghilangkan bubuk 
debu dan gelembung udara pada permukaan 

c. Masukkan 1 (satu) potong ke dalam campuran 
cairan etanol dan etilen-glikol untuk 
menyesuaikan kepadatan cairan, dengan 
penambahan komponen yang mendekati (tepat) 
sampai contoh uji seimbang (tidak - tenggelam 
atau terapung) 

d. Uji 3 (tiga) contoh lainnya dalam campuran 
tersebut, dua dari tiga contoh harus mencapai 
keseimbangan dalam waktu 3 (tiga) sampai 
dengan 10 menit 

e. Ukur density cairan (campuran) sampai 
mendekati 0,005 Mg/m” . Nilai density 
campuran tersebut merupakan nilai density 
contoh uji 

£. Lakukan 3 (tiga) kali pengukuran. 


ia) 


Nomor Ukuran (Count Number) 


Pengambilan contok uji kira-kira 1,05 m dan 
talknya dihilangkan. 


Peralatan 


a. Neraca/timbangan analitik 
b. Alat potong benang. 


Cara kerja 


a. Potong contoh uji yang sudah bebas dari talk 
sepanjang 1 m dengan alat pemotong 

b. Timbang contoh uji dengan ketelitian 0,1 mg 

Cc. Lakukan 3 (tiga) kali pengujian" pada contoh 
uji yang berbeda. ' P 


Perhitungan 


C - 22,51 d/w 


Keterangan: 


Ukuran nomor dari benang karet 
Kepadatan dari benang karet 
Bobot dari 1 (satu) benang karet 
Diameter"'dari benang karet 


5.3 Tegangan Tarik (modulus 300 Xx), Tegangan Putus dan 
Perpanjangan Putus 


5.3.1 Peralatan 


a. Alat uji tensometer/atau alat sejenis 
b. Pisau pemutong 

c. Penggaris 

d. Oven 


Cara kerja 


a. Potong contoh uji sepanjang 150 mm untuk 
pengujian-pengujian tersebut 


b. Lakukan penarikan dengan kecepatan 500 #t 50 
mm/menit sampai contoh uji putus, catat 
gaya/tenaga yang diperlukan untuk menarik 
contoh uji sampai perpanjangan 300 Xx, catat 
gaya/tenaga yang diperlukan untuk menarik 
contoh uji sampai putus, dan catat pula 
perpanjangan putusnya 


Cc. Lakukan masing-masing 3 (tiga) kali 
pengujian, hitung nilai rata-rata masing- 
masing hasil pengujian tersebut. A 


Perhitungan: 


BA Tegangan tarik (modulus 300 X4) 


2. Tegangan putus - 


3. Perpanjangan putus 


Keterangan: 


- Gaya/tenagi yang terbaca pada saat contoh 
uji ditarik sampai 300 £, N 

z Gaya/tenaga yang diperlukan untuk menarik 
contoh uji sampai putus, N 


Luas potongap melintang/penampang dari 
contoh uji, mm 

L Panjang contoh uji pada saat putus, mm 

Lg Panjang contoh uji mula-mula, mm 


Ketahanan Pengusangan 


Temperatur pengusangan dilakukan pada 150.4 2 Sc 
selama 2 jam (untuk penggunaan ' khusus/heat 
resistance) atau 1004 1 SC selama 22 jam (untuk 
penggunaan umum/normal). 

Potongan contoh uji dikeluarkan dari oven dan 
didinginkan pada ruang kondisi, lakukan pengujian 
tegangan putus .dan perpanjarisan putus se suai 
butir 5.3. Lakukan masing-masing 3 (tiga) kali 
pengujian, hitung nilai rata-rata masing-masing 
hasil pengujian tersebut. 


Bilangan Scwartz 
Peralatan 

Tensoneter 

Mikrometer 


Alat pemotong 
Penggaris 


Cara kerja 


a. 


Panjang contoh sesuai dengan kebutuhan untuk 
pengujian tiap-tiap ukuran 150 mm disesuaikan 
Gengan alat uji yang ada 

Penarikan dari nol ke pemanjangan 400 £ 
dilakukan 5 (lima) kali. Waktu ke 6 kali 
Giturunkan ke perpanjangan 300 & (gaya dibaca 
3 S3). 

Ditarik kembali dari 300 £ ke 400-x (1 
kali). Turunkan kembali ke 300 £ (gaya 
dibaca - S,). 


Perhitungan 


Bilangan £ shwartz adalah gaya dibagi luas 
penampang. 


Keterangan: 


S 
A 


Gaya, (Newton) 
Luas penampang (mm 


2) 


Perpanjangan Tetap 


Peralatan 


a. 


Papan perpanjangan tetap 


b. Jam ukur 


Penggaris 


Cara kerja 


a. 
b. 


c. 


Potong contoh sepanjang 15 cm 

Gantungkan contoh uji benang karet pada papan 
perpanjangan tetap 

Beri tanda batas dari 0 - 10 cm 

Tarik dengan tangan dari 10 cm menjadi 50 cm 
(P9) selama 60 detik 

Tegangan pada benang dilepas, diamkan selama 
30 detik 

Ukur panjang contoh benang (P3) 


Perhitungan 


Perpanjangan tetap-- 


Keterangan: 


Hasil “uji . merupakan rata-rata dari 3 
(tiga) kali pengujian. 


6. SYARAT LULUS UJI 


Benang karet dinyatakan lulus uji jika contoh uji 
memenuhi persyaratan Tabel 1 dan Tabel £ 


SYARAT PENANDAAN 


Pada setiap kemasan benang karet diberi tanda yang 
meliputi: 


(a) Merek dagang 

(b) Ukuran nomor (count numtesr) dan warna benang 
(ce) Jumlah filamen benang 

(4) Berat kotor dan bersih 

(e) Ujung awal benang dan akhir benang 

(£) Nama dan alamat produsen. 


CARA PENGEMASAN 


Produk benang karet dikemas dalam kotak karton yang 
bagian dalamnya dilapisi plastik yang dapat menjamin 
terhadap kerusakan dalam penyimpanan maupun dalam 
pengiriman. 


BADAN STANDARDISASI NASIONAL - BSN 
Gedung Manggala Wanabakti Blok IV Lt. 3-4 
Jl. Jend. Gatot Subroto, Senayan Jakarta 10270 
Telp: 021-574 7043, Faks: 021- 5747045, e-mail : bsn@bsn.go.id 
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